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MEC325 Processos de Fabricagao por Usinagem

Departamento de Engenharia de Produgédo e Mecanica - Centro de Ciéncias Exatas e Tecnoldgicas

Numero de créditos: 4 Tedricas Praticas Total
Duracdo em semanas: 15 Carga horaria semanal 2 2 4
Periodos - oferecimento: | Carga horaria total 30 30 60

Pré-requisitos (Pré ou co-requisitos)*

MEC320 ou MEC322*

Ementa

Principais operagbes de usinagem convencional. Grandezas fisicas no processo de corte. Mecanismos
da formacdo de cavaco. Forgas e poténcias de usinagem. Ferramenta de corte (material, dngulos
caracteristicos e forma). Avarias e desgastes na ferramenta. Vida da ferramenta e fatores que a
influenciam. Fluidos de corte. Integridade superficial. Usinabildade de acos, ferros fundidos, ligas de
aluminio, titanio, cobre e materiais avangados. Condi¢cdes econdmicas de corte.

Oferecimento aos Cursos

Curso Modalidade Periodo
Engenharia Mecénica Obrigatéria 7
Engenharia de Producéo Optativa
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MEC325 Processos de Fabricagao por Usinagem
Seq Aulas Teédricas Horas/Aula
1 Principais operag¢des de usinagem convencional 4
1.1. Geometria definida (torneamento, furagéo e fresamento)
1.2. Geometria ndo definida (Classificagdo dos processos de retificagéo)
1.3. Processos especiais (caracteristicas)
2 Grandezas fisicas no processo de corte 2
3 Mecanismos da formagao de cavaco 4
3.1 Tipos e formas de cavaco
4 Forcas e poténcias de usinagem 2
5 Ferramenta de corte (material, &ngulos caracteristicos e forma) 4
6 Avarias e desgastes na ferramenta 2
7 Vida da ferramenta e fatores que a influenciam 2
8 Fluidos de corte 2
9 Integridade superficial 2
10 Usinabildade de acos, ferros fundidos, ligas de aluminio, titanio, cobre e materiais 4
avancados
11 Condig¢des econdbmicas de corte 2
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Seq Aulas Praticas Horas/Aula
1 Maquinas convencionais e Comandadas Numericamente — Aspectos construtivos 3
2 Torneamento — Parametros de corte, tipos de torneamento e cinematica do 3
processo
3 Furacédo — Parametros de corte e cinematica do processo 3
4 Fresamento — Parametros de corte, tipos de fresamento, cinematica do processo 3
5 Execucgéo de pecas em poliéster no CNC 6
6 Rugosidade superficial e de forgas 4
7 Visita técnica 8
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